Raport z budowy

#GRZEGORZ

— RAPORT Z BUDOWY

Szyb ,Grzegorz” bedzie docelowo szybem wentylacyjno-wdechowym, zjazdowo-materiatowym.
Bedzie miat przekrdj kotowy o srednicy & 7,5 m w Swietle obudowy szybu (powierzchnia
przekroju poprzecznego — 44,16 m?). Projektowana rzedna zrebu szybu wynosi +258,0 m n.p.m.,

natomiast gtebokos¢ — 870,0 m.

Instalacja mrozeniowa

W celu zbadania warunkéw hydrogeologicznych i geo-
logiczno-inzynierskich dla glebienia szybu ,Grzegorz”
w 2007 roku wykonano badawczy otwér wiertniczy G-8.
Otwér o dlugosci 950 m wykonano z powierzchni, w odle-
glosci okolo 20,0 m od osi projektowanego szybu, po jego
zachodniej stronie.

Dodatkowy otwo6r wiertniczy kontrolno-badawczy G-8bis
powstal w 2014 roku. Otwér o diugosci 830 m wykonano
z powierzchni w odleglosci okoto 13,0 m od osi projekto-
wanego szybu, po jego péinocnej stronie.

W profilu pionowym projektowanego szybu ,Grzegorz”
Zakladu Goérniczego Sobieski na odcinku od powierzchni
do gtebokosci 870 m wystepuja cztery pietra wodonosne.

Dobdér metody gtebienia

oraz przyjeta gtebokos¢ mrozenia
Przeprowadzona szczeg6lowa analiza warunkow geolo-
gicznych wykazala wystepowanie w rozpatrywanym rejo-
nie glebienia szybu ,Grzegorz” generalnie do gtebokosci
465,33 m trudnych warunkéw geologicznych. Wystepuja
one w strefach geotechnicznych: I, III, V, VI. Na nieko-
rzystne okolicznosci w wymienionych wyzej strefach
sklada sie szereg czynnikéw, ktérych wspdtwystepowa-
nie stwarza warunki uniemozliwiajgce bezpieczne pro-
wadzenie rob6t metoda zwykla. Gléwnymi przyczynami
sa wystepowanie odcinkéw gérotworu o bardzo niskiej
jakosciibrak odpornosci na rozmakanie oraz stosunkowo
wysokie zawodnienie gérotworu. Wspdlwystepowanie bar-
dzo stabych utworéw i zbiornika wodnego o bardzo duzej
zasobnosci w gérotworze (horyzonty wodonosne) stwarza
warunki, w ktérych konieczne jest zastosowanie metody
specjalnej glebienia szybu.
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Po przeanalizowaniu mozliwosci technicznych dostep-
nych na rynku pomp z uwzglednieniem wielkosci prze-
badanego zawodnienia gérotworu dla strefy geotech-
nicznej VI okreslono, ze drenaz gérotworu prowadzony
z powierzchni mozna byloby zastosowaé do glebokosci
okolo 300-350 m, w zwigzku z czym obejmowatby on sto-
sunkowo niewielka czgs¢ tej strefy geotechnicznej. Dre-
naz prowadzony z wyrobiska szybowego, szczegdlnie
przy stosunkowo wysokim zawodnieniu i wystepowaniu
stabych skal, silnie spekanych i rozsypliwych w strefach
zaburzen tektonicznych wystepujacych na gtebokosciach
355-375 m i 450 464 m, bylby trudny do przeprowadze-
nia. Réwniez efekty ewentualnie zastosowanej iniekcji
w zawodnionych, stabych i rozsypliwych utworach bytyby
nieznaczne. W zwiazku z powyzszym po przeprowadze-
niu szczeg6lowej analizy, uwzgledniajac: wielkosé zawod-
nienia gérotworu, zasieg wystepowania utworéw stabych
i rozsypliwych, strefy tektoniczne, rozmakalnosé¢ oraz
bezpieczenstwo prowadzenia robét przyjeto, ze metoda
specjalna mrozenia gérotworu zostanie réwniez zastoso-
wana dla strefy geotechnicznej V1, tj. do gtebokosci 465 m.
Poczawszy od glebokosci 465,33 m znaczaco wzrastaja
odpornos¢ utworéw na rozmakanie oraz ich parametry
wytrzymalosciowe, a silne spekanie gérotworu wyste-
puje sporadycznie. Dodatkowo wyraznie spada wielkosé
zawodnienia gorotworu. W strefie geotechnicznej VII szyb
moze by¢ gtebiony metoda zwykla.

Podsumowujac, stwierdzono, ze ze wzgledéw geologicz-
nych metode mrozeniowa nalezy zastosowac do gtebo-
kosci 465 m. Uwzgledniajac natomiast wzgledy tech-
nologiczne wykonania i uzbrojenia otworéw, glebokosé
mrozenia wydtuzono o 10 m, tj. do gltebokosci 475 m, a dtu-
gos¢ otworéw wydluzono o 20 m - do glebokosci 485 m,
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ze wzgledu na konieczno$¢ wykonania 10 m korka
z zaczynu cementowego zamykajacego otwdér od dotu.
Ostateczna przyjeta glebokos$¢ mrozenia H_=475,0 m.

Opis metody mrozeniowej
Dla szybu ,Grzegorz” projektuje sie 40 otworéw mroze-
niowych o glebokosci 485 m oraz trzy otwory kontrolne
tacznie z otworem G-8bis (na wspélnej osi za kregiem
mrozeniowym), sluzace do badania ksztattu i rozmiaréw
plaszcza mrozeniowego w trakcie mrozenia i rozmraza-
nia szybu. Plaszcz mrozeniowy ma zabezpieczac szyb
przed wdarciem si¢ wody oraz scala¢ odcinki, na ktérych
gorotwor jest ostabiony, luZny, z tendencjami do lasowa-
nia. W wyniku wymiany ciepla, wokét kazdego otworu
mrozeniowego powstajg walcowate slupy lodogruntu,
ktére stopniowo powigkszaja objetosé, az do polaczenia
w szczelny pierscien.
W goérotworze zréznicowanym, pod wzgledem para-
metrow fizycznych i cieplnych, jakim sg utwory trze-
cio- i czwartorzedowe, objetos¢ plaszcza mrozeniowego
bedzie rézna dla odpowiednich warstw skalnych.
Podczas wykonywania otworéw na kregu mrozeniowym
(facznie z otworami kontrolno-pomiarowymi) i prowadze-
nia kontroli nalezy kierowac sig¢ nastepujacymi zasadami,
ktére musza by¢ spelnione réwnoczesnie:
+ zalozone optymalne odleglosci pomiedzy otworami
wynoszg 1,25 m (dla celéw lokalizacji otworéw),

+ maksymalne dopuszczalne skrzywienie osi otworéw

wynosi 0,5 m,
+ maksymalna dopuszczalna odleglos¢ pomiedzy otwo-
rami wynosi 1,75 m.

Obudowa panelowa
na odcinku do gtebokosci 20 m
oraz wlot do lunety podsadzkowej

Wykonywany w pierwszej kolejnosci odcinek obudowy
panelowej szybu siega od glebokosci 20 m do glebo-
kosci 6,5 m. Obudowe zabezpieczajaca przed wtar-
gnieciem wody i rozwodnionych mas ziemnych%

Piwnica mrozeniowa
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Rys. 1. Konstrukcja obudowy na odcinku do gtebokosci 20 m
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> stanowig $ciany szczelinowe wykonane z betonu
C30/37 XA1 o stopniu wodoszczelnosci W8 i grubo-
$ci 80 cm po obrysie szybu wykonane po wieloboku
opisanym na okregu o $rednicy 9,5 m. Pierscien obu-
dowy panelowej sktada si¢ z 18 zelbetowych pre-
fabrykowanych elementéw wykonanych z betonu
klasy C30/37 i pretéw zbrojeniowych klasy AIIL Pierw-
szy pierscien paneli zostanie posadowiony na wylewce
betonowej z chudego betonu. Przestrzen pomiedzy pier-
Scieniem obudowy panelowej a Sciana szczelinows zosta-
nie wypelniona betonem klasy C30/37. Panele nalezy
taczy¢ ze soba spinkami. Na odcinku od gtebokosci
6,5 m do glebokosci ok. 2 m zostanie wykonana glowica
technologiczna. Na dnie szybu zostanie wykonane rza-
pie technologiczne z umieszczonych centralnie kregéw
betonowych o glebokosci ok. 1 m, w ktérym zostanie
zabudowana pompa BB2201 lub pompa typu PSZ 65(z).
Podczas prac zwigzanych z wykonaniem obudowy
panelowej na odcinku do glebokosci 20 m szyb Grze-
gorz bedzie przewietrzany za pomoca wentylacji lut-
niowej - ttoczacej przy wykorzystaniu wentylatora
typu WLE-1005B/CZ zabudowanego na powierzchni
po péinocno-zachodniej stronie szybu w odleglosci okoto
28 m od niego.

Do czasu wybudowania klatki schodowej rusztowania
rurowego pracownicy bedg przemieszczali sig na dno
szybu za pomoca kosza do transportu ludzi i dZzwigu
samojezdnego. Zejscie zalogi do szybu bedzie réwniez
mozliwe z wykorzystaniem drabiny wiszacej zabudowa-
nej w szybie. Po wykonaniu zabudowy klatki schodowej
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rusztowania rurowego w szybie od dna wykopu do zrebu
pracownicy beda przemieszczac sie opisanym wyzej
traktem komunikacyjnym. Drabina wiszaca bedzie pod-
wieszona do drabiny statej zabudowanej na pomoscie.
W celu poprawy komfortu poruszania sie po drabinie
wiszacej nalezy zakotwic jg na dnie szybu do wykona-
nej wylewki. W trakcie wykonywania zabudowy paneli
za postepem prac bedzie montowane rusztowanie syste-
mowe wznoszone przy ociosie od dna szybu do poziomu
zrebu szybu. Rusztowanie umozliwi dojscie zalogi oraz
bezpieczny montaz paneli na kolejnych poziomach.

Na zrebie zostanie zabudowany pomost dla zabudowy
pionu srodkowego szybu Grzegorz (kladka). Pomost
zostanie zabudowany w taki sposéb, aby srodkowy
dzwigar (I 160) taczacy ze sobg dwa gléwne dzwigary
(HEB I 200) znajdowal sig¢ w osi szybu Grzegorz. Pozostale
dzwigary (I 160) zostang zabudowane co ok. 500 mm. Kon-
strukcja zostanie przykotwiona do zrebu szybu i pokryta
blachami zeberkowymi. Dodatkowo w celu zapewnienia
bezpiecznej pracy pomost ten zostanie zabezpieczony
barierkami.

Wlot do lunety podsadzkowej

Warunki hydrogeologiczne i geologiczno-inzynierskie
do wykonania rozpatrywanego wlotu lunety podsadz-
kowej na poziomie 23 m (+235 m n.p.m., tj. 23 m p.p.t.)
o wysokosci w swietle obudowy okolo 2,2 m (w wylomie
okolo 3,25 m, tacznie ze spagnicami) opracowano na pod-
stawie obserwacji i badan przeprowadzonych w dwéch
otworach badawczych.
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Projektowany wlot na gtebokosci 23 m bedzie wykony-
wany w utworach czwartorzedowych. W swietle projek-
towanego wlotu zalega glina pylasta zwigzlta. W stropie
projektowanego wyrobiska zalega glina pylasta. Nato-
miast w spagu wyrobiska zalegaja: glina pylasta zwiezla,
piasek pylasty warstwowany pylem oraz glina pylasta
zwiezla przechodzaca w it.

Obudowe wlotu projektuje sie jako obudowe stalowo-
-betonowa z ksztattownikéw V36 oraz betonu. Wlot bedzie
izolowany przy pomocy folii zgrzewanej stanowiacej
ciaglos¢ z hydroizolacja rury szybowej. Umiejscowienie
wlotu oraz sposéb tymczasowego rozparcia obudowy
panelowej przedstawiajg rys. 3-5.

Maszyny wyciagowe

Na potrzeby glebienia szybu Grzegorz zbudowano prze-
ciwlegle dwie maszyny wyciagowe. Urzadzenia zostaty
wyprodukowane i dostarczone przez firm¢ OPA-ROW
Sp. z 0.0. z Rybnika, ktéra prowadzi i rozwija dziatal-
nos¢ polegajaca na swiadczeniu kompleksowych ustug:
badawczo-pomiarowych, projektowych, montazowych,
pomiarowo-rozruchowych i serwisowych.

Maszyna wyciggowa typu B-3500/DC-170

Jest to jednobebnowa maszyna pradu stalego. Silnik nape-

dza za posrednictwem przekladni beben zabudowany

na wale gléwnym. Beben ma dwie tarcze hamulcowe.

Na kazdaq z nich dziala sila sprezyn sitownikéw hamulco-

wych umieszczonych na stojakach. Z kazda tarcza wspét-

pracujg dwa stojaki hamulcowe, a na kazdym stojaku

znajdujq sie dwie pary sitownikéw. Do napedu maszyny

stuzy szybkoobrotowy obcowzbudny silnik pradu statego

zasilany z dwéch niezaleznych polaczonych szeregowo

za posrednictwem przelacznicy +PP tyrystorowych most-

kéw przeksztattnika obwodu gléwnego +PG11i+PG2. Prze-

tacznica umozliwia zasilanie silnika z jednego z mostkéw

tyrystorowych przeksztaltnika.

Maszyna wyciaggowa typu B-3500/DC-170 zbudowana jest

z nastepujacych elementéw sktadowych:

+ walu gléwnego z elementami jego lozyskowania
i kotwienia do fundamentu,

+ bebna linowego,

¢ ukladu napedowego,

+ ukladu hamulcowego.

Gorniczy wyciag szybowy z maszyna wyciagowa B-3500/

DC-170 w przedziale wschodnim bedzie przeznaczony

do prac zwiazanych z:

+ glebieniem szybu do koricowej gtebokosci 869,145 m,

+ montazem zbrojenia ostatecznego szybu,

+ montazem/demontazem konstrukcji, maszyn i urza-
dzen technologicznych,

+ innych robét zleconych przez zamawiajacego.

A-A

\\\ 08 wlotu
Rys. 5. Wlot lunety podsadzkowej — widok z gory

Fot. 1. Maszyna wyciggowa Fot. 2. Maszyna wyciggowa
typu B-3500/DC-170 typu BB-3500/DC-170

Fot. 3-4. Fundamenty i montaz

Wyciag szybowy bedzie stuzyt do: prowadzenia jazdy
ludzi, wydobycia urobku z dna szybu, wnek, podszybia,
lunety, transportu materialéw, rewizji szybu, budowy
konstrukcji i urzadzen technologicznych.

Lina nosna

Lina no$na @ 38 mm Bridon Tiger Dyform 34LR 1570-I-B-
-zZ EN 12385-6 (prawa wspdlzwita) wyciagu szybowego
bedzie wychodzita z bebna maszyny wyciagowej B-3500/
DC-170 (nadsiebiernie) usytuowanej na powierzchni
po wschodniej stronie szybu (przedziat E), bedzie prze-
chodzi¢ przez kolo linowe @ 4000 mm zabudowane
na pomoscie kot linowych ostatecznej wiezy wyciagowej b
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Rys. 6. Obudowa wlotu na 540 m

b na poz. +37,55 m (adaptowanej na okres glebienia)

i bedzie schodzi¢ pionowo w dét do szybu.

Maszyna wyciggowa

typu BB-3500/DC-170

Jest to maszyna dwubebnowa o rozsprzeglanych bebnach.

Kazdy z bebnéw ma tarcze hamulcows, na ktéra dziala sila

czterech par sitownikéw hamulcowych umieszczonych

na dwdch stojakach. Do napedu maszyny stuzy szybko-

obrotowy obcowzbudny silnik pradu stalego zasilany

z dwéch niezaleznych polaczonych szeregowo za posred-

nictwem przelacznicy +PP tyrystorowych przeksztaltni-

kéw obwodu gtéwnego +PG11i+PG2. Przelacznica umozli-

wia samodzielng prace jednego z mostkéw tyrystorowych

przeksztaltnika. Silnik napedza bebny za posrednictwem

przekladni.

Maszyna wyciagowa typu BB-3500/DC-170 jest zbudo-

wana z nastepujacych elementéw sktadowych:

+ walu gléwnego z elementami jego lozyskowania
i kotwienia do fundamentu,

* bebna stalego,

+ bebna luznego wraz z mechanizmem jego rozprzegania,

Fot. 5. Hydroizotaq‘a zabudowana
na obudowie panelowej

hox

7 R V.- ]
Fot. 6. Hydroizolacja w stopie
szybowej

+ ukladu napedowego,

+ uktadu hamulcowego.

Gorniczy wyciag szybowy z maszyng wyciagowa

BB-3500/DC-170 w przedziale zachodnim jest przezna-

czony do prac zwiazanych z:

« glebieniem szybu do konicowej glebokosci 869,145 m,

+ montazem zbrojenia ostatecznego szybu,

+ montazem/demontazem konstrukcji, maszyn i urza-
dzen technologicznych,

+ innymi robotami zleconymi przez zamawiajacego.

Wyciag szybowy bedzie stuzy¢ do: prowadzenia jazdy

ludzi, wydobycia urobku z dna szybu, wnek i podszybia,

lunety, transportu materialéw, rewizji szybu, budowy

konstrukcji i urzadzen technologicznych.

Lina nosna

Liny nosne @ 38 mm Bridon Tiger Dyform 34LR 1570-I-B-
-sS EN 12385-6 (lewe wspdlzwite) wyciagu szybowego
beda wychodzi¢ z dwéch bebnéw maszyny wyciagowej
BB-3500/DC-170 (jedna podsiebiernie, druga nadsie-
biernie) usytuowanych na powierzchni po zachodniej
stronie szybu (przedzial W), nastepnie beda przechodzié

Znamionowe napiecie

Rodzaj maszyny jednobebnowa o e 110 vV
i - Znamionowy prad
Maksymalna sita statyczna w linie 170 kN T e 76 A
Maksymalna gtebokos¢ ciggnienia 1300 m wydobycie
Srednica bebna linowego 3500 mm ) ) transport materiatow
Rodzaj pracy wyciagu
Szerokos¢ bebna linowego 2500 mm jazda ludzi
Liczba warstw liny 2 rewizja szybu
Srednica liny 38 mm Rodzaj sterowania maszyny reczne

Rodzaj napedu

elektryczny pradu statego z przektadnig

Typ hamulca tarczowy, hydrauliczny

Predkos¢ jazdy: ,wydobycie”,

Przetozenie przektadni 12,5 transport materiatow” 8 m/s
dwie trojfazowe linie 3,3 o L
lub 6 KV o mocy 1250 kVA kazda Predkos¢ jazdy: .jazda ludzi 6 m/s
o 500 VAC lub 400 VAC Predkos¢ jazdy: 1 mls
Zasilanie maszyny o mocy 160 kVA rewizja szybu”
400/230 VAC (alternatywne zasilanie Przyspieszenie: ,wydobycie”, 0.8 m/s?
obwodow oswietlenia) o mocy 20 kVA JLtransport materiatow” '
Znamionowa moc i -
silnika wyciggowego 500 b Opoznienie: ,wydobycie, 0.8 m/s?
: — = Ltransport materiatow '
Znamionowe obroty silnika 550 obr./min
Znamionowe napigcie zasilania 850 V Przyspieszenie: ,jazda ludzi” 0,8 m/s?
Znamionowy prad wirnika silnika 2035 A Opoznienie: ,jazda ludzi” 0.8 m/s?

Tab. 1. Maszyna wyciggowa typu B-3500/DC-170
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przez kotla linowe @ 4000 mm zabudowane na pomo-
Scie kot linowych ostatecznej wiezy wyciagowej na poz.
+37,55 m (adaptowanej na okres glebienia) i beda prze-
chodzié¢ pionowo w dét do szybu.

Zabudowa folii hydroizolacyjnej

Kolejnym etapem podczas drazenia szybu jest wykonanie
hydroizolacji. Na odcinku zaprojektowanego glebienia
szybu #Grzegorz Zaklad Goérniczy Sobieski, uwzgled-
niajac uwarunkowania geologiczno-gérnicze, przyjal
do wykonania do gtebokosci 522 m obudowe dwuwar-
stwowa z hydroizolacja zespolona. Natomiast ponizej
gtebokosci 522 m przyjeto do wykonania obudowe zespo-
long z drenazem i pojedyncza na odcinkach wlotéw.

Ze wzgledu na zawodnienie gérotworu i zastosowanie
obudowy wodoszczelnej do gtebokosci 522 m zaprojek-
towano beton o podwyzszonej wodoszczelnosci. Do gle-
bokosci 90,6 m nalezy stosowac beton charakteryzujacy
sie wskaznikiem wodoszczelnosci W8, natomiast ponizej
do glebokosci 522 m - beton charakteryzujacy sie wskaz-
nikiem wodoszczelnosci W12.

Na podstawie wykonanych obliczen oraz z uwagi
na agresywnos¢ wody doplywajacej do szybu materiat
zastosowany do wykonania obudowy szybu powinien
miec¢ odpowiedni sktad (cement, dodatki) i wlasnosci
wytrzymalosciowe. Ze wzgledu na agresywnosé chemiczng

drenazu obudowy szybowej na odcinku horyzontéw
XII-XV, tj. ponizej glebokosci 551,3 m, minimalna klasa
zastosowanego betonu bedzie wynosita C35/45.

Ze wzgledu na wysoka zawartos¢ jonéw siarczanowych
w przebadanych prébkach wody na odcinku horyzon-
téw XII-XV, tj. ponizej glebokosci 551,3 m, beton bedzie
wykonywany na cemencie o wysokiej odpornosci
na siarczany (HSR):

+ cement pucolanowy CEM IV/A,B HSR,

+ cement popiotowy CEM II/ B-V HSR,

+ cement hutniczy CEM III/ A,B HSR.

Pomiedzy kolumnami obudowy zastosowano membraneg
hydroizolacyjng Sikaplan w celu zapewnienia pelnej
szczelnosci obudowy szybowej. Na kazdym kolejnym
odcinku przewidzianym do betonacji, gdzie uprzednio
zdemontowano spinki do lagczenia paneli, wykonuje si¢
hydroizolacje. Wszystkie puste przestrzenie wystepujace
w panelach zostajq wypelnione np. zaprawg murarska.
Prace przy wykonaniu hydroizolacji (,rozwijaniu folii”
i zgrzewaniu) sq prowadzone z podestu pomostu wisza-
cego - ramy napinajacej oraz alternatywnie z podestow
zabudowanych na odeskowaniu stalowym. Montaz hydro-
izolacji jest prowadzony z zastosowaniem urzadzenia
do podwieszania foli hydroizolacyjnej zabudowanego pod
gérnym podestem pomostu wiszacego - ramy napinajacej.
W celu wykonania hydroizolacji na zawieszeniu kublowym

wody ($rednia i silna) z uwzglednieniem zastosowanego na srodkowy podest pomostu wiszacego - ramy napinajacej &

Rodzaj maszyny bebnowa ) o
Znamionowe napigcie 110 v
. . . wzbudzenia
Typ nosnika liny dwa rozsprzeglane bebny nawojowe
) - Znamionowy prad
Maksymalna sita statyczna w linie 170 kN e e e arailnila 76 A
Maksymalna gtebokos¢ ciggnienia 1300 m wydobycie
. . . transport
Srednica bebna linowego 3500 mm .
Rodzaj pracy wyciggu materiatow
Szerokosc bebnow linowych 1700 mm jazda ludzi
Liczba warstw liny 3 rewizja szybu
Srednica liny 38 mm Rodzaj sterowania maszyny reczne
tarczowy,

Rodzaj napedu elektryczny pradu statego z przektadnia Typ hamulca

hydrauliczny

Predkos¢ jazdy: ,wydobycie”,

Przetozenie przektadni 12,5 transport materiatow” 8 m/s
dwie tréjfazowe linie 3, 3,3, 6 lub Predkos¢ jazdy: B s
6,3 kV 0 mocy 1250 kVA kazda Jjazda ludzi"
o 500 VAC lub 400 VAC Predkos¢ jazdy: 1m/s
Zasilanie maszyny o mocy 160 kVA rewizja szybu”
400/230 VAC (alternatywne zasilanie ’ . o
obwodow oswietlenia) PYZ)/tSrglnesszgptI?hé\t/\gg?g\)l\/ﬁle ! 0.8 m/s?
o mocy 20 kVA i P
Znamionowa moc silnika wyciggowego 1600 kW L iania: i
Opginerie widobiC” | og mis
Znamionowe obroty silnika 550 obr./min !

Znamionowe napiecie zasilania 850 V Przyspieszenie: ,jazda ludzi” 0,8 m/s?
Znamionowy prad wirnika silnika 2035 A Opoznienie: ,jazda ludzi” 0.8 m/s?

Tab. 2. Maszyna wyciggowa typu BB-3500/DC-170
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Il Raport z budowy

Fot. 7. Trasa urzadzenia
do rozwijania folii wraz
z wciggnikiem PWS-3
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B> - opuszcza sig przygotowana na powierzchni rolke z folia

hydroizolacyjna. Po opuszczeniu rolki nalezy przepiaé
ja na wciagnik zabudowany na jezdni urzadzenia do pod-
wieszania folii.

Po rozwinieciu folii na calym obwodzie rury szybo-
wej wykonuje si¢ zgrzewanie poziome rozwinietej foli
na rurze szybowej z foliag wykonana przy poprzedniej
betonacji. W kolejnym kroku prowadzi si¢ zgrzewanie
pionowe na laczeniu jej koncow. Wysokosé jednoczesnie
zgrzewanej foli wynosi okolo 4 m.

Urzadzenie do podwieszania

folii hydroizolacyjnej

Urzadzenie do podwieszania folii hydroizolacyjnej sklada
sie z jezdni wykonanej z profilu walcowanego 1155 pod-
wieszonej do pomostu wiszacego - ramy napinajacej.
Po jezdni bedzie przemieszczac sig¢ pneumatyczny wciag-
nik samojezdny PWS-3.

Na haku wciaggnika PWS-3 bedzie umieszczona rolka
do zawieszania folii hydroizolacyjne;j.

Zawieszenie jezdni do pomostu wiszacego bedzie zreali-
zowane za pomocg ramy z profili walcowanych HEB 200
wspartych na przewigzkach osmiu stupéw taczacych.
Przed zabudowa urzadzenia do podwieszania folii hydro-
izolacyjnej pomost nalezy odcigzy¢ poprzez demontaz
zbednego wyposazenia o réwnowaznej masie, np. czer-
paka tadowarki szybowe;j. a

Pomost

wiszacy-rama I ET = ! S
9 i) il
R T L e B
L A

Nr
pozyci llodd Nazwa
Jezdnia pneumalycznego
weiagnika samojezdnego
1 1 PWS-3
do podwicszania folii
hydraizelacyjne]

Rolka do zawieszania lolil

Preumatyczny weiagnik
samojezdny PWS-3

Szakla o nosnosci min, 11

Rys. 8. Urzadzenie do podwieszania folii
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